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5. (10. ausserordentliche) Versammlung des
VII. Vereinsjahres.
Mittwoch, den 30. November 1898, nachmittags 4 Uhr.
Besichtigung der Stearin- and Seifenfabriken in Firma

Franz Spielhagen Nostizstr. al

Eine grosse Anzahl von Mitgliedern und Giisten hatte gsich anf
dem Hofe der Fabrik versammelt, wo sie In liebenswiirdigster Weise
von den Herren Spielhagen begriisst wurden. Nach einigen einleitenden
Worten des 1I. Vorsitzenden, Herrn Geheimen Regierungs-Rats Friedel
begann der Rundgang durch die Fabrik. Die Gesellschaft hatte gich der
hesseren Einsichtnahme wegen in zwei Parteien geteilt,

Zur Seifen- und Kerzenfabrikation benutzt man die Fette. Es sind
das Stoffe, welche durch die chemischen Umwandlungen im Leihe der
Tiere und Pflanzen erzeugt werden. Sie bestehen aus den Elementen
Kollenstoff, Wasserstolt and  Sauerstoff: allerdings haben gich diese
Elemente in sehr eigenartiger Weise untereinander verbunden. Die
Chemiker haben festgestellt, dass die Fette Verbindungen sind von
Fettsiuren mit Glycerin. Die Fettsiiuren lassen sich von dem Glycerin
trennen und zwar geschieht dies durch iiberhitztes Wasser oder durch
Laogen. Die Fettsduren konnen flissig oder fest sein. Eine solehe
feste Fettsiure ist das Stearin des Rindertalges, das deshalb nach seiner
Abscheidung von dem Glycerin zur Herstellung von Kerzen dienen kann.

Bei der Seifenfabrikation bringt man das Fett mit Lange zusammen,
Hierbei setzt gsich die Lauge an Stelle des {i'.}-'1‘|'i!::-:_ das sich abscheidet.
Die Benutzung der Seife zur Pflege der Haut und im Haushalte beruht
nun darauf. dass im Wasser die Seife sich spaltet, so dass gin Teil der
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Lauge wieder frei wird und sich mit dem Fett, d.h. dem Schweiss ver-
bindet. wodurch es im Wasser l6slich wird.

Diese theoretischen Notizen sind der Beschreibung der Fabrik vor-
aufeeschickt worden, weil sie fiir das Verstiindnis der zu beschreibenden
Prozesse Hl"IHI',: sind.

Wir foleen hier dem Wege, welchen Herr Dr. Sachsel, der Chemiker
der Fabrik eingeschlagen hatte.

Wir betraten zuerst die Riume, in welchen die parfiimierten

Seifen, i "IIF'!|I'Ttl'rl.-|-i|-|’|1r hereestellt werden. Hier waren Kessel von der
Grosse eines Mauerkessels aufgestellt. In diese hinein wird das Kokos-
fott mit der Lauge gebracht und es entsteht withrend des Kochens die
Qeife. Die fliissice Seife wird in Formen gegossen und gleichzeitig
Farbe und Parfiim hinzugesetzt. Da letzteres sehr fliichtig ist, so miissen
sinize Seifen im kalten Zustande parfiimiert werden, ein Prozess, den
wir sogleich beschreiben werden.

[st die Seife in der Form erstarrt, so wird der Block zerschnitten.
Dazu stellt man ihn auf einen Tisch und legt an zwei gegeniiberliegenden
Qeiten Holzleisten iibereinander, welche die Hohe der Seifenstiicke haben.
Nun zieht man einen Draht, welcher auf der obersten Leiste ruht, durch
den Block hindureh. Indem man nach und nach die Leisten entfernt,
erhiilt man gleich starke Platten. Die Platten werden in #dhnlicher
Weise in Riegel geteilt und diese in Stiicke. Die Stiicke erhalten endlich
durch einen Arbeiter an den Kanten Abrundungen und werden schliess-
lich unter einer Presse mit der Firma versehen.

Bei der kalten Parfiimierung werden die Riegel auf einer Maschine in
Spiine geschnitten. Letztere werden getrocknet, mit Riech- und Farb-
stoffen iibergossen und durcheinandergeriihrt. Hierauf werden sie zwischen
zwei Walzen gepresst, wobei die Farb- und Riechstoffe gleichmissig
verteilt werden. Nachdem der Seifeniiberzug von den Walzen mit Hiilfe
von Messern entfernt worden ist, wird er in eine Schnecke gebracht,
welche. wie eine Wurstmaschine, die fortice Seife in der Form eines
Cylinders herauspresst. Der Cylinder wird alsdann in Stiicke geteilt,
die Stiicke werden beschnitten, mit der Firma versehen und verpackt.
Man nennt die Seife auch pilierte Seife.

Die Riume, in welchen die Hausseife hergestellt wird, iibertreffen
jene eben heachriebenen bei weitem an Umfang Dies gilt auch von den
\ pparaten. Es sind hier 6 Kessel anfeestellt, welche jeder 150 Ctr. Seife
aufnehmen konnen. Die Kessel gehen nach unten spitz zu und reichen
bis in den Keller hinab. Man verwendet hier minder gute Fette, die
nun entweder mit Kali- oder Natronlauge verseift werden. Im ersteren
Falle entstehen weiche Seifen, die Schmierseiien, wie die griine Seife,
and im letzteren die festen. Man trigt Lauge und Fett in den Kessel
ein und kocht unter gelegentlichem Umriihren die Masse durch. In diesem
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Zustande zeigt sie eine duorchsichtige gallertartice Beschaffenheit und
wird Seifenleim genannt. Ein solcher muss auf einer kalten Metallplatte
zu einer Gallerte erstarren. Nachdem die Verseifung erfolgt ist, schreitet
man zum Aussalzen, das darin besteht, dass man Kochsalz zusetzt. Die
Masse wird im Sieden erhalten, bis der Seifenleim zu einer weissen
griesartigen Masse geronnen ist und sich unter derselben eine klare
Flissigkeit, die sog. Unterlauge, abscheidet. welche abeelassen wird, Zu
diesem Zwecke sind im unteren Teile des Kessels Hiahne angebracht.
Durch Einkochen wird die Seife immer mehr konzentriert. Die fliissige
Seife wird darauf in die Seifenform oder Lade gebracht. Es sind das
hohe Kisten ans Eisenblech, die zum Auseinandernehmen eingerichtot
sind und nach der Beschickung mit Matratzen umhiillt werden, damit
die Seife sich langsam abkithlt. Ein Seifenblock wiegt 40—50 Ctr, und
braucht 10 — 12 Tage zum Abkiihlen. Ein solcher Block wird durch
Stahldraht in Platten von ea. 50 em Dicke geschnitten. die immer noch
10 Ctr, wiegen. Diese werden wieder in drei Teile, sog. Fallstiicke, zu-
geschnitten, welche endlich dureh einen Fahrstuhl nach dem im ersten
Stockwerk befindlichen Schneidesaal gebracht werden, wo sie durch
Maschinen in Riegel und kleine Stiicke zerschnitten werden. Ueber dem
Schneidesaal befindet sich ein besonderer Raum, in welchem die Seifen-

stiicke getrocknet werden.

Im Schneidesaal wird auch die Obersehalseife, diese Berliner
Spezialitit, erzeugt. Man giesst zun dem Zweck die Seifenldsung in
flache Kisten, wodarch man beim Zerschneiden nur Riegel erhilt, welche
die rissice und runzlice Oberfliche haben. Die Oberschalseife unter-
scheidet sich in ihrer Wirksamkeit dureh nichts von der iibrigen Saife.

Eine zweite merkwiirdige Anpassung der Fabrik an den Geschmack
des Puoblikums ist die Herstellung der Eschweger Seife. Es ist das
jene Seife mit der blauen Marmorierung. Diese Firbung schreibt sich
her aus der Zeit der Seifensiederei und rihrte von dem Schmutz der
Fette her, welcher in der Seife suspendiert blieb. Heutigen Tages, wo
die Technik alle Verunreinigungen entfernt, wird die Farbe durch Farb-

stoffe kiinstlich hineingebracht,

Endlich betraten wir vom Hofe her die Riume fir die Kerzen-
fabrikation. Parterre befinden sich die Autoklaven, in denen die Fette:
Talg, Palmdél ete., unter Dampfdruck bei 2000 in Fettsiuren und
Glycerin gespalten werden. Beide Produkte werden hierauf noch wieder-

holt destilliert, bis sie die gewiinschte Reinheit erhalten haben. Das

Endprodukt ist einmal das wasserhelle Glycerin und aof der anderen

Seite das weisse und feste Stearin. Letzteres wird zu Broten geformt
und unter hydraulischen Pressen, in Kamelhaartiichern eingeschlagen,
von den fliissigen Fettsauren befreit. Der Prozess des Abpressens der
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fliissicen Fettsiauren wird noch ein zweites Mal in mit Dampf erhitzten
Pressen vorgenommen. Es hinterbleibt eine bricklige, zartweisse Masse,
das Stearin, das direkt zur Kerzenfabrikation benutzt wird.

Die weitere Verarbeitung geschieht in dem Giesssaal. Hier sind
in mehreren Reihen eine grosse Anzahl von Giessmaschinen aufgestellt.
In jeder wird eine gewisse Anzahl von Kerzen auf einmal gegossen und
dann herausgedriickt. In einem Kasten sitzen die Formen, die mit ihrer
oberen Offnung bis in den Giestrog reichen, welcher das fliissige Stearin
aufnimmt. Der Docht ist in dem unteren Teil der Maschine auf Spulen
aufeewickelt. Vor dem ersten Guss werden die Dochte oben durch
Holzchen befestigt und dann wird die Fliissigkeit eingegossen und durch
Kithlwasser erstarrt. Endlich werden die Kerzen durch einen Hebel
herausgedriickt, die geleerten Formen wieder gefillt und der Docht
durchschnitten.

Aus dem Giesssaal wandern die Kerzen in den Sigesaal, wo sie
durch Kreissiigen die richtige Linge erhalten und mit dem Stempel
,_.‘4|n'11-1h:|:_:c'11" versehen werden.

Auf unserer Wanderung hatten wir auch Gelegenheit, die Neben-
betriebe der Fabrik zu besichtizen z. B. die Bottcherei, die Tischlerei,
wo die Versandtkisten hergestellt werden und endlich das Kesselhaus
mit den 4 miichticen Kesseln, welche 400 Pferdekriifte stark sind. Sie
geben den fiir die Kochzwecke und die Destillation nétigen Dampf, sie
setzen ferner die 2 Hauptdampfmaschinen und durch diese die ganze
Transmissionsanlage und die Dynamomaschinen in Thitigkeit.

Die Spielhagensche Fabrik wurde im Jahre 1883 durch die jetzigen
Inhaber begriindet, sie beschiftigte im ersten Jahre 10 Arbeiter, wihrend
heute 250 dort ihr Brot verdienen. Es werden tiglich 300 Ctr. schlesische
Steinkohle verfeuert, welche etwa 125000 t Wasser zur Verdampfung
bringen. Es werden tiglich 300 Ctr. Rohmaterial verarbeitet und daraus
150 Ctr. Haus- und 30 Ctr. Toilettenseife sowie 200 OO0 Kerzen fabriziert.
Fiir die letzteren sind 50 Kilometer Docht erforderlich.

Zum Schluss sprach Herr Geheimrat Friedel den Herren Spielhagen

sowie Herrn Dr. Sachsel den wiarmsten Dank der Teilnehmer aus.
[m grossen Saale des Restaurant Wahlstatt fanden sich nach dem
Besuche der Fabrik eine grosse Anzahl der Teilnehmer bei einem Glase

Bier zusammen.
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